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Ttumaczenie z jezyka angielskiego - wersja oryginalna w jezyku francuskim.
Czesé
ogolna
Jednostka Oceny Technicznej wydajaca ETA i mianowana zgodnie z artykutem 29
Regulacji (EU) Nr 305/2011:

Nom commercial EC0O4800

Nazwa handlowa

Famille de produit Cheville a scellement de type "a injection" pour fixation
Rodzina produktow dans le béton non fissuré M8 a M30.

Kotwa osadzana zaprawa iniekcyjng do stosowania w
betonie niezarysowanym: srednice M8 do M30

Titulaire SOCOM SAS
Producent
Zl Les Mourgues,

30350 Cardet - France

SOCOM SAS
Usine de fabrication
Zaktad produkcyjny
17 pages incluant 13 annexes quifont partie intégrante
de cette évaluation
Cette evaluation contient: 17 stron, z uwzglednieniem 13 aneksow, ktore stanowig
Niniejsza ocena zawiera integralng czesc aprobaty
ETAG 001, Version April 2013, utilisée en tant que EAD
Base de I'ETE ETAG 001, Wydanie kwiecien 2013 uzywane jako EAD
Podstawy ETA

Cette evaluation remplace:
Niniejsza ocena zamienia

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg w petni odpowiadac pierwotnie wydanemu dokumentowi i powinno byc¢ to
wyraznie zaznaczone. Powielanie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym transmisja $rodkami elektronicznymi, musi odbywaé sie w cafosci.
Jednak mozliwe jest wykonywanie cze$ciowej reprodukcji przy pisemnej zgodzie Jednostki Oceny Technicznej. Kazda cze$ciowa reprodukcja musi byc
wyraznie zaznaczona.
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3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Opis techniczny produktu
System iniekcyjny Socom ECO4800 jest kotwag wklejang (zaprawg iniekcyjng) sktadajgcy sie z
pojemnika z zaprawg iniekcyjng ECO4800 oraz elementu stalowego (preta gwintowanego).

Element stalowy moze by¢ wykonany ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub stali
nierdzewnej o duzej odpornosci na korozje (HCR)

Element stalowy jest umieszczany w wywierconym/wybitym otworze wypetnionym zaprawg z
naboju i jest kotwiony poprzez wigzanie miedzy czescig metalowg i betonem poprzez zaprawe.

Rysunek i opis produktu zawarto w Zatgcznikach A.

Specyfikacja przewidzianego uzycia
Wydajnosci podane w czesci 3 sg wazne jedynie, gdy kotwa jest stosowana zgodnie ze
specyfikacjami i warunkami przedstawionymi w Zatgcznikach B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg oparte na zatozeniu
trwatosci uzytkowej kotw na 50 lat. Przyjecie podanej trwatosci uzytkowej nie moze by¢
interpretowane jako gwarancja producenta, lecz traktowane tylko jako wskazanie przy wyborze
wiasciwego produkiu odpowiednio do oczekiwanej ekonomicznie uzasadnionej trwatosci
uzytkowej budowli.

Wiasciwosci uzytkowe produktu

Wytrzymatos¢ mechaniczna i stabilnosé¢ (BWR 1)

Zasadnicze charakterystyki Wyniki

Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciggajacych i obcigzen scinajgcych

wedtug TR029 Patrz zatgcznik C1, C2

Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciggajacych i obcigzen scinajgcych

wedtug CEN/TS 1992-4-5 Patrz zaigcznik C3, C4

Przemieszczenia Patrz zatgcznik C5

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

Zasadnicze charakterystyki Wyniki
Reakcja na ogien Kotwy spetniajg wymagania dla Klasy 1
Odpornos$¢ na ogien Nie okreslono wyniku (NPD)

Higiena, zdrowie i srodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych uwzglednionych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej, mogg wystepowaé wymagania majgce zastosowanie do produktéw mieszczgcych
sie w jej zakresie (np. transponowane przepisy europejskie, przepisy krajowe i przepisy
administracyjne). Aby spetni¢ wymagania przepiséw Dyrektywy dot. Produktéw budowlanych,
wymagania te muszg by¢ rowniez spetnione, w przypadkach kiedy i gdzie majg one
zastosowanie.

Bezpieczenstwo stosowania (BWR 4)

W przypadku podstawowych wymagan bezpieczenstwa majg zastosowanie te same kryteria, jak
dla podstawowych wymagan dla wytrzymatosci mechanicznej i stabilnosci.

Ochrona przed hatasem (BWR 5)
Nie dotyczy.
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3.6

3.7

Wydajnos¢ energetyczna i zatrzymywanie ciepta (BWR 6)

Nie dotyczy.

Kwestie ogélne dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwatos¢ i sprawnos¢ sg gwarantowane jedynie jezeli przestrzegane sg specyfikacje dotyczace
przewidzianego uzycia zgodnie z Zatgcznikiem B1.

Wykonywanie oceny i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komis;ji Europejskiej1, z pozniejszymi zmianami, zastosowanie ma
system wykonywania oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz zatgcznik V do
regulacji (UE) nr 305/2011) zgodnie z ponizszg tabela.

Produkt Przeznaczenie Poziom lub klasa | System
Do mocowania i/lub podpierania w

Kotwy metalowe do betonie elementdw konstrukcyjnych 1

stosowania w betonie (ktéore maja  wplyw na stabilnos¢ -

konstrukcji) lub ciezkich jednostek.

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegoty techniczne konieczne do wdrozenia systemu wykonywania ocen i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu (AVCP) znajdujg sie¢ w planie kontroli ztozonym w Centre
Scientifique et Technique du Batiment.

Producent jest zobowigzany, na podstawie umowy, zaangazowaé jednostke notyfikowang
zatwierdzong do wykonywania zadan w dziedzinie zakotwiehn celem wydania certyfikatu
zgodnosci CE w oparciu o plan kontroli.

Wydano w Marne La Vallée dnia 13-10-2014 przez
Charles Baloche Francuskojezyczna wersja oryginalna jest podpisana
Directeur technique

Oficjalny Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996
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SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Pojemniki: 160 ml, 170 ml, 280 mi, 300 ml, 345 ml, 380 mli, 825 ml

———— Znakowanie: Nazwa
= ' q handlowa,

h ‘ Identyfikator producenta,

_— instrukcje montazu, data
waznosci, nr partii, zwroty
wskazujgce rodzaj zagrozenig

. . [ _
Dysza mieszajgca «MN1» "EE\H PP WIS e DO

Pret gwintowany: M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27 lub M30
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Gtebokos¢ otworu wierconego hg Gruboéé elementu
_ Grubos¢ materiatu podtoza hmin mocowanego
SOCOoM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Zatacznik A1

Opis systemu i montazu
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SOCOM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Tabela A1: Materiaty (pret gwintowany)

Oznaczenie

Materiat

Stal, ocynkowana 2 5um zgodnie z EN ISO 4042 (A2),
Stal, ocynkowana ogniowo > 40 um EN ISO 10684

Pret gwintowany

Stal weglowa: Klasa witasciwosci 5.8, 8.8 i 10.9 zgodnie z EN ISO 898-1; A5 = ciggliwos¢ 8%

Podktadka

Stal: EN ISO 7089 (DIN 125), EN ISO 7094 (DIN 440), EN ISO 7093 (DIN 9021)

Nakretka szesciokgtna

Stal: EN ISO 4032 (DIN 934), klasa wtasciwosci 8 klasa 10 zgodnie z EN ISO 898-2

Stal nierdzewna

Pret gwintowany

Stal nierdzewna: 1.4362; 1.4401; 1.4404; 1.4439; 1.4571; 1.4578 zgodnie z EN 10088
< M24: Klasa wtasciwosci 70 zgodnie z EN ISO 3506-1; A5 = ciggliwos¢ 8%
> M24: Klasa wtasciwosci 50 zgodnie z EN ISO 3506-1; A5 2 ciggliwos¢ 8%

Podktadka

EN ISO 7089 (DIN 125); EN ISO 7094 (DIN 440), EN ISO 7093 (9021)
Stal nierdzewna: 1.4362; 1.4401; 1.4404; 1.4439; 1.4571; 1.4578 zgodnie z EN 10088

Nakretka szesciokgtna

EN 1SO 4032 (DIN 934)

< M24: Klasa wtasciwosci 70 zgodnie z EN ISO 3506-2;

> M24: Klasa wtasciwosci 50 lub 70 zgodnie z EN ISO 3506-2;

Stal nierdzewna: 1.4362; 1.4401; 1.4404; 1.4439; 1.4571; 1.4578 zgodnie z EN 10088

Stal nierdzewna - o duzej odpornosci na korozje (HRC)

Pret gwintowany

Stal nierdzewna 1.4529, 1.4565 zgodnie z EN 10088
< M24: Rm = 700 N/mm?; R, , = 450N/mm?; A5 2 ciggliwos¢ 8%; EN 1SO 3506-1
>M24: Rm =500 N/mm? R, , = 210N/mm?; A5 2 ciggliwos¢ 8%; EN 1SO 3506-1

Podktadka

1ISO 7089 (DIN 125), EN ISO 7094 (DIN 440), EN 7093 (DIN 9021)
Stal nierdzewna: 1.4529, 1.4565 zgodnie z EN 10088

Nakretka szesciokgtna

EN ISO 4032 (DIN 934)
Klasa wytrzymatos$ci 70 zgodnie z EN ISO 3506-2
Stal nierdzewna: 1.4529, 1.4565 zgodnie z EN 10088

Komercyjny pret gwintowany z:

Certyfikatem inspekcji 3.1 zgodnym z EN 10204: 2004

Z zaznaczeniem glebokosci osadzenia (moze to by¢ wykonane przez producenta preta lub przez pracownika na miejscu montazu)

Zaprawa iniekcyjna ECO4800

SOCOM

Zatacznik A2

Materiaty: Pret gwintowany
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Specyfikacje przewidzianego uzycia

Tabela B1: Przeglad kategorii i kategorii wynikow

Warunki stosowania SOCOM EC04800 z ...

Pretami gwintowanymi

wiercenie udarowe lub wiercenie coae— %

wiertarkg pneumatyczna.

obcigzenia statyczne i quasi-statyczne, M8 do M30

w nieZarySOWanym betonie Tabela C1. C2. C3. C4. C5
Kategoria stosowania: suchy lub mokry beton v

Standardowe opakowanie: zaprawa +5°C, beton -5°C

Temperatura montazu ik
Opakowanie zimowe: zaprawa 0°C, beton -15°C

Zakres temperatur |: -40°C do +40°C (maksymalna temperatura dtugotrwata +24°C
T(lamperatu‘ra i maksymalna temperatura krétkotrwata +40°C)
uzytkowania -40°C do +80°C (maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C
maksymalna temperatura krétkotrwata +80°C)

Zakres temperatur II:

Materiaty podstawowe:

W zbrojonym lub niezbrojonym betonie normalnym zgodnie z EN 206-1:2000-12.
Klasy wytrzymatosci C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000-12.

Maksymalne stezenie chlorkéw 0,40% (CL 0.40) w odniesieniu do zawarto$ci cementu
zgodnie z EN 206-1:2000-12.

Warunki uzytkowania (warunki srodowiskowe):

Konstrukcje narazone na wewnetrzne warunki suche

(stal ocynkowana, stal nierdzewna lub stal o duzej odpornosci na korozje).

Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych, w tym srodowisk

przemystowych i morskich (stal nierdzewna lub stal o duzej odpornosci na korozje(HRC).

Konstrukcje narazone na ciggte wilgotne warunki, jezeli nie wystepujg zadne specyficzne warunki

agresywne (stal nierdzewna lub stal o duzej odpornos$ci na korozje (HRC).

Uwaga: Specyficznymi warunkami agresywnymi sq np.: ciggte, zmienne zanurzanie w wodzie morskiej lub strefa

ochlapywania wodg morskg, atmosfera z chlorkami lub wewnetrzne baseny ptywackie , albo atmosfera o bardzo

duzym zanieczyszczeniu chemicznym (np. w zaktadach odsiarczania lub tunelach drogowych, w ktérych stosuje
~ sie $rodki odmrazajgce).

Montaz nad gtowa jest dozwolony

Konstrukcja:
«  Zakotwienia musza by¢ zaprojektowane pod nadzorem doswiadczonego inzyniera w dziedzinie

zakotwien i konstrukcji betonowych.
Nalezy wykonywaé mozliwe do weryfikacji notatki obliczeniowe, oraz opracowac rysunki uwzgledniajgc
sity jakie musza przenies¢ kotwy.
Potozenie kotew musi by¢ okreslone na rysunkach konstrukcyjnych (np. pozycja kotwy wzgledem
zbrojenia lub podpér, itp.).
Zakotwienia poddane obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym muszg by¢ projektowane zgodnie
z Raportem Technicznym EOTA TR 029, Wydanie wrzesien 2010; CEN/TS 1992-4-5

SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Zatacznik B1

Przewidziane uzycie - Specyfikacje
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Tabela B2: Dane montazowe dla preta gwintowanego

Pret gwintowany

SOCOM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Nominalna $érednica preta d [mm] | 8 10 12 16 20 24 27 30
gwintowanego
Srednica wierconego otworu do [mm] | 10 12 14 18 22 28 30 35
Gleboko$¢ osadzenia i Pef, min (mm] 60 60 70 80 90 96 | 108 | 120
giebokos¢ otworu et max 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
Srednica otworu elementu di< [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
mocowanego =
Moment sity dokrecania Tinstmax | [Nm] | 10 20 40 80 | 150 | 200 | 270 | 300
Minimalna grubos¢ her +30 mm
materiatu podtoza hein | [mm] > 100 mm her + 2do
Minimalny dopuszczalny Smin [mm] | 40 50 60 80 100 | 120 | 135 | 150
rozstaw
Minimalna dopuszczalna odlegto$¢ od |  Cpin [mm] | 40 50 60 80 | 100 | 120 | 135 | 150
krawedzi

Y wieksze otwory elementu mocowania, patrz TR 029 punkt 1.1 i/lub CEN/TS 1992-4-1:2009, punkt 1.2.3

SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Dane montazowe

Zatacznik B2
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Instrukcje montazowe

T g
& st o\
- 4 Za pomocg wiertarki udarowej wywierci¢ w podtozu otwér do
/< @@ﬁﬁ@ﬁ wymaganej gtebokosci osadzenia (hef) uzywajgc wiertta z koncowka z
/ z ) A L7 9‘ weglikow spiekanych o odpowiedniej Srednicy (do).
7 VAL
/

a.) Czyszczenie reczne

Do przedmuchania otworéw o $rednicy < @22 mm i gtebokosciach
osadzenia do hes < 10d uzy¢ pompki reczne;j.

Za pomocg pompki recznej przedmuchaé otwér od dna co najmniej 2-
krotnie.

Przeczysci¢ 4-krotnie szczotkg o odpowiedniej srednicy ($rednica
szczotki = $rednica otworu) do) , wktadajgc szczotke do dna otworu
_<> ruchem obrotowym i wyciggajgc. Szczotka powinna stawia¢ opér

podczas wktadania do wywierconego otworu. Jezeli tak nie jest, trzeba
uzy¢ nowej szczotki.

Na koniec za pomocg pompki recznej ponownie przedmuchaé otwér od
dna co najmniej 2-krotnie, az powracajgce powietrze bedzie wolne od
zauwazalnego pytu.

b.) Czyszczenie powietrzem sprezonym (CAC) dla otworéw > @22 mm lub hes210d

CH Ay 2| Pk 6 bar W przypadku wiekszych otworéw > @22 mm lub hes 210d, nalezy
g # ?g"’ 2x uzy¢ powietrza sprezonego (min. 6 barow).

T Teor ol A Przedmucha¢ otwér 2-krotnie od dna przez catg gtebokos¢
bezolejowym powietrzem sprezonym (co najmniej 6 baréw).

Przeczysci¢ 4-krotnie szczotkg o odpowiedniej srednicy ($rednica
T szczotki 2 Srednica OtWOfU) do) ’ Wk’radajac SZCZOth do dna otworu
) A ruchem obrotowym i wyciggajgc. Szczotka powinna stawia¢ opér
podczas wktadania do wywierconego otworu. Jezeli tak nie jest, trzeba
uzy¢ nowej szczotki.

TR min. 6 bar Na koniec przedmuchac¢ 2-krotnie od dna przez catg dtugosc

bezolejowym powietrzem sprezonym (co najmniej 6 baréw), az
powracajgce powietrze bedzie wolne od zauwazalnego pytu. W razie
potrzeby uzy¢ dodatkowych akcesoriow i przediuzen dla dyszy
powietrznej, aby dosiegna¢ dna otworu.

SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Zatacznik B3

Instrukcje montazowe |
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Instrukcje montazowe

Sprawdzi¢ date waznosci pojemnika. Nie stosowac¢ produktéw
przeterminowanych.

Dotaczy¢ dysze mieszajgcag dostarczong przez producenta wraz z
pojemnikiem. 2 5o

Przy stosowaniu pojemnikéw foliowych: rozcigé pojemnik foliowy f I

Przed wtozeniem nagwintowanego preta kotwigcego w wypetniony otwor,
zaznaczy¢ na precie kotwigcym potozenie gtebokosci zakotwienia.

Nalezy odrzuci¢ pierwsze porcje zaprawy, az do uzyskania
odpowiedniego zmieszania sktadnikow. (az do uzyskania zaprawy
o jednolitej barwie, przynajmniej trzy petne nacisniecia ttoka)

Zaczynajac od dna oczyszczonego otworu wypetni¢ zaprawg do okoto
dwdéch trzecich. Powoli wycofa¢ dysze mieszajgcg w miare wypetniania
otworu, aby unikng¢ tworzenia sie kieszeni powietrznych.

Do osadzenh gtebszych niz 150 mm nalezy uzy¢ przedtuzenia dyszy.

Wcisng¢ czysty, wolny od oleju pret gwintowany do otworu, obracajgc go
lekko, az zostanie osiggnieta gtebokos¢ zakotwienia lub dno otworu her.
Parametr kontrolny: Jezeli pret gwintowany zostanie catkowicie wtozony
az do oznaczenia gtebokosci oznaczenia, nadmiar zaprawy wyptynie
wierzchem otworu.

Nie ruszac, ani nie obcigzac kotwy do petnego utwardzenia

zaprawy.

Czas petnego utwardzenia teure podano w tabeli B3.

Po wymaganym czasie petnego utwardzenia, kotwe mozna obcigzac.
Przytozy¢ moment sity montazu Tinst uzywajgc do tego kalibrowanego
| =Y
€ Fh Tou klucza dynamometrycznego.
=
SOCOM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Zatacznik B3

Instrukcje montazowe |
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Tabela B3: Czas zelowania tgel i minimalny czas petnego utwardzenia tcure

Temperatura Temperatura Czas zelowania (czas Czas
zaprawy C° podtoza C° obraobki) petnego
w suchym/mokrym utwardzenia
Tmortar Tbase material betonie w SUChymlm?krym
betonie
Wersja standardowa
+5°C -5°C do-1°C 15 min 9 godz.
+5°C 0°C do4°C 12 min 4 godz.
+5°C 5°C do 9°C 9 min 1,5 godz.
+10°C 10°C do 19°C 4 min 60 min
+20°C 20°C do 29°C 1 min 30 min
+30°C 30°C i powyzej <1 min 20 min

Rozwazajgc wersje zaprawy z dowodem w postaci zmiany temperatury, po minimalnym czasie petnego
utwardzenia wcisnigta zaprawa niebieska zmienita si¢ w szarg. Dowdd w postaci zmiany koloru jest
dostepny tylko dla wersji standardowej zaprawy i dziata tylko w temperaturze powyzej 5°C.

Czas obradbki i petnego utwardzenia

Temperatura Temperatura Czas zelowania (czas Czas
zaprawy C° podtoza C° obrobki) petnego
w suchym/mokrym utwardzenia
Tonortar R[S betonie w suchym/mokrym
betonie -
Wersja zimowa
0°C -15°C do -11°C 30 min 14 godz.
0°C -10°C do -6°C 10 min 8 godz.
0°C -5°C do-1°C 7 min 4 godz.
0°C 0°C do4°C 5 min 2,5 godz.
+5°C 5°C do 9°C 3 min 1,5 godz.
+10°C 10°C do 19°C 2 min 30” 60 min
+20°C 20°C i powyzej < 2 min 30” 50 min
) Montaz w otworach wypetnionych wodg jest niedozwolony.
SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Zatacznik
B4
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Pojemniki z zaprawa, narzedzia aplikacyjne

Nazwa Pojemnik Narzedzie aplikacyjne

Pojemnik
wspotosiowy: P ' ‘

160/280 ml =

Pojemnik " -.
foliowy: _.% "
170/300 ml = ;

Pojemnik - »
réwnolegty: 345 — W Ll
ml
Pojemnik :
wspotosiowy: b ]
380 ml =
Pojemnik
rébwnolegty: 825
ml

SOCOM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Zalacznik

B5
Pojemniki z zaprawa, narzedzia aplikacyjne
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Tabela B4: Wyposazenie do czyszczenia

Pret gwintowany

SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | mM27 | M30
Wiertto Srednicado | [mm] 10 12 14 18 22 28 | 30 | 35
Szczotka do Srednica dp [mm] 12 17 17 30 30 -
czyszczenia .

-nylonowa- Dihgosc I [mm] 85 80 _
Szczotka do Srednicads | [mm] 11 13 | 15 | 20 24 30 | 32 | 37
czyszczenia L

-stalowa- Dlugosc I [mm] 80 100

Szczotka do czyszczenia

ASATAAESASATASIISAATSESTESANASIIIRAANSASARSRARNASH]

ANy

S s T L

Ib

Pistolet do czyszczenia sprezonym powietrzem

Cisnienie powietrza:
min. 6 bar (2120 I/min)

Pompka reczna (Objetos¢ min. 750 ml)

Rurki przediuzajace do dyszy mieszajacej MN1:

Elastyczny wezyk plastikowy: 28,0 - 8,5 mm

Sztywna rurka plastikowa: MNE

N

. 1
SOCOM
Zaprawa iniekcyjna EC0O4800
Zalacznik
B6
Osprzet montazowy
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne no$nosci dla obcigzen rozciggajacych
Metoda projektowa TR 029

SOCOM SAS Pret gwintowany

Zaprawa iniekcyjna EC0O4800 M8 | M10| M12 M16 M20 M24 M27 | M30

Zniszczenie stali

Wytrzymalos¢ charakterystyczna, Nees | [kN] | 183 | 20 | 422 | 785| 1225 1765| 2295| 2805
Klasa stali 5.8 ’ , ) ) ) ) ,
WytrzymatoSc charakterystyczna; Nees | [kN] | 293 | 464|674 | 1256| 196 | 2824| 367.2| 4488
Klasa stali 8.8 ’ ’ ) ) ) ) ,
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMsl) [-] 15

)\ ytrzymalosc charakderystyczna; News | [kN] | 36,6 | 58 |84,3| 157 | 245| 353| 459 | 561
Klasa stali 10.9 ’ ’

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yur 1) [-]1 4

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Stal N
nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasciwosci 50| ~ Rks [kN] | 25,6 | 40,6 59| 109,9| 171,5| 247,1| 229,5| 280,5

(>M24) i 70 (sM24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMS” [-1 1,87 2,86

Zniszczenie przez kombinacje wyciagnigcia kotwy i wyrywanie stozka betonu

Nominalna $rednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30
\Wytrzymatos¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperatur |: 40°C / 24°C 2 Truer |[N/mm*| 9,0 | 85 | 85| 80 7,5 6,5 65 | 6,0
Zakres temperatur I1: 80°C / 50°C ? TRiwer |[N/mm?| 7,0 | 6,5 | 6,5 | 6,0 5,5 5,0 50 | 45
C25/30 1,06
C30/37 1,12
Wspotczynnik zwiekszajacy dla v C35/45 1,19
Trx W betonie niezarysowanym ¢ C40/50 1,23
C45/55 1,27
C50/60 1,30
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YYTAI:) [-] 2,13 1,84

Roztupanie betonu

h/hes 2 2,0 1,0 hes
ni,
Odleglos¢ od krawgdzi Co.gp [Mm]| 2,0 > hhe>1,3| 4B her=1.8h 20|
13
— >
h/her<1,3 2,26 het 10he 226hy  Cum
Odstep miedzy kotwami (roztupanie) Scr.sp [mm] 2 X Corsp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMspl) [-] 2,19 1,84
1) W przypadku braku przepiséw krajowych 4)  czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa y =1,2 uwzgledniono
2)  Maksymalne temperatury krétko- i dtugotrwate
3)  czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa y, =1,4 uwzgledniono
SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Metoda projektowa TR 029: Zatacznik C1

Wartosci charakterystyczne nosnosci dla obcigzen
rozciggajacych - prety gwintowane
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne nosnosci dla obcigzen $cinajacych.
Metoda projektowa TR 029

SOCOM Pret gwintowany

Zaprawa iniekcyjna ECO4800

M8 | M10 | M12 M16 M20 M24 M27 M30

Zniszczenie stali bez ramienia sity

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna,

) VRs [kN]| 9,2 | 14,5 21,1 39,3 | 61,3 88,3 114,8 | 140,3
Klasa stali 5.8

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna;

. VRk,s [kN]| 14,7 | 23,2 33,7 62,8 98 | 141,2 | 183,6 | 2244
Klasa stali 8.8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa | Yms [-1] 1,25

Wytrzymatos¢ charakterystyczna;

Klasa stali 10.9 Vrks | [kN]| 18,3 29 42,2 78,5 | 122,5 | 176,5 | 229,5 | 280,5

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y™s [-] 1,5

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Stal
nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasciwosci 50| Vres | [kN]| 12,8 | 20,3 295 550 | 858 | 123,6 | 114,8 | 140,3
(>M24) i 70 (sM24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa | YMs [-] 1,56 2,38

Zniszczenie stali z ramienia sity

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Mes| [Nm]| 187 | 37.4 | 655 | 166,5| 3245 | 561,3 | 832,2 | 1125

Klasa stali 5.8

Wytrzymatos¢ charakterystyczna; M°%cs| [Nm]| 30,0 | 59.8 | 104.8| 266.4| 519.3 | 898,0 | 1332 | 1799
Klasa stali 8.8

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ns [-] 1,25

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna;

) MoRk,S [Nm]| 37,5 | 74,8 131,0| 333,0| 649,1 1123 1664 | 2249
Klasa stali 10.9

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  [/Ms [-] 1,5

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Stal
nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 | M%rks | [Nm]| 26,2 | 52,3 91,7 | 233,1| 454,4 | 785,8 | 832,2 | 1125

(>M24) i 70 (sM24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa | Yms [-] 1,56 2,38

\Wytupanie betonu w wyniku wywazenia

Wspétczynnik w réwnaniu (5.7) zgodnie z K [-] 20
punktem 5.2.3.3 TR 029 dla projektowania '
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa xfﬁ [-] 2,12 1,83
Odtupanie krawedzi betonu
Patrz punkt 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 029 dla projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ‘ Tvsp ‘ [-] ‘ 2,12 1,83
1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, =1,4 uwzgledniono
3) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, =1,2 uwzgledniono

SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Metoda projektowania TR 029: Zatacznik C2

Wartosci charakterystyczne odpornosci na sity
Scinajace - prety gwintowane
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Tabela C3: Wartosci charakterystyczne nosnosci dla obciazen rozciagajacych
Metoda projektowa zgodna z [ AR ECYAT &

SOCOM Pret gwintowany

Zaprawa iniekcyjna ECO4800 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Zniszczenie stali

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Klasa stali 5.8 Nrk.s [kN]| 18,3 29 | 42,2 78,5 122,5| 176,5| 2295 2805

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Klasa stali 8.8 Nrk.s [kN]| 29,3 | 46,4 | 67,4 125,6 196 2824 | 367,2| 4488

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Tvis [-] 1,5

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Klasa stali 10.9 Nrk.s [kN]| 36,6 58 | 84,3 157 245 353 459 561
1)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,4

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna, Stal nierdzewna A4

I L ] Nrk.s [kN]| 25,6 | 40,6 59 109,9 171,5| 2471 229,5 | 280,5
i HCR, klasa wtasciwosci 50 (>M24) i 70 (sM24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa VMs [-] 1,87 2,86

Zniszczenie przez kombinacje wyciagnigcia kotwy i wyrywania stozka betonu

Nominalna $rednica preta gwintowanego | d | mme [ 10] 12| 16| 20| 24| 27] 30
\Wytrzymatos¢ charakterystyczna w betonie niezarysowanym C20/25
Zakres temperatur |: 40°C/24°C ? Triwer [N/mm?]| 9,0 85| 85 8,0 7,5 6,5 6,5 6,0
Zakres temperatur II: 80°C/50°C ? TRiuer |[[N/mm?])| 7,0 65| 6,5 6,0 55 5,0 5,0 4,5
C25/30 1,06
C30/37 1,12
Wspoiczynnik zwigkszajacy dla
potezy eiszajacy w, |C35/45 1,19
TRk
I C40/50 1,23
w betonie niezarysowanym
C45/55 1,27
C50/60 1,30
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa %"\S [-1 219 1,89
Wspotczynnik zgodnie z. CEN/TS 1992-4-5, §
Kuer [-] 10,1
6.2.2.3
\Wyrwanie kotwy wraz ze stozkiem betonu
Wspotczynnik zgodnie z. CEN/TS 1992-4-5, §
Kuer [-] 10,1
6.2.3.1
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [-] 1,5 hes
Rozstaw Scrn [-] 3 het
Roztupanie betonu
h/hes 2 2,0 1,0 hes
hihg
Odlegtosé od krawedzi Cerep [M] 2,0 > h/h >1,3 46hg—1,8h 20
1,3
—
h/her=< 1,3 2,26 her 1,0 hy 2,26 hy Cersp
Odstepy migedzy kotwami (roztupanie) Sersp [mm] 2 X Cersp
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yatso” [-] 219 1,89
1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2)  Maksymalne temperatury krétko- i dtugotrwate
3)  Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa y, =1,4 uwzgledniono
4)  CzeSciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa y, =1,2 uwzgledniono
SOCOM
Zaprawa iniekcyjna ECO4800
Metoda projektowa zgodna z (M3 ERECP R Zatacznik C3
Wartosci charakterystyczne nosnosci dla obcigzen
rozciggajacych - prety gwintowane
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Tabela C4: Wartosci charakterystyczne nosnosci dla obciagzen $cinajacych.
Metoda projektowa zgodna z [ IR EEPAT &

SOCOM Pret gwintowany

Zaprawa iniekcyjna EC0O4800 M8 | M10 | M12 M16 M20 M24

M27

M30

Zniszczenie stali bez ramienia sily

\Wytrzymatos$¢ charakterystyczna,

. Vris [kN]| 9,2 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3
Klasa stali 5.8

114,8

140,3

\Wytrzymatos$¢ charakterystyczna,

. Vris [kN]| 14,7 | 23,2 33,7 62,8 98 141,2
Klasa stali 8.8

183,6

2244

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y™s [-] 1,25

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna,

) VRis [kN]| 18,3 29 42,2 78,5 | 122,5 | 176,55
Klasa stali 10.9

229,5

280,5

Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa Y™s [-] 1.5

\Wspotczynnik ciggliwosci zgodnie z
CEN/TS 1992-4-5, § 6.3.2.1

k2 [-] 0,8

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Stal
nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasciwosci 50 Vris [kN]| 12,8 | 20,3 29.5 55,0 85,8 123,6
(>M24)i 70 (sM24)

114,8

140,3

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y™s [-] 1,56

2,38

Zniszczenie stali z ramieniem sity

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna,

. M’is | [Nm] | 18,7 | 37,4 65,5 166,5| 324,5 561,3
Klasa stali 5.8

832,2

1125

\Wytrzymatos$¢ charakterystyczna,

. M’xs | [Nm] | 30,0 | 59,8 104,8 266,4 | 519,3 898,0
Klasa stali 8.8

1332

1799

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [-1 1,25

\Wytrzymatos$¢ charakterystyczna,

) M’xs | [Nm] | 37,5 | 74,8 131,0 333,0 | 6491 1123
Klasa stali 10.9

1664

2249

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa [-] 1,5

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, Stal
nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 M°Recs [Nm]| 26,2 | 52,3 91,7 233,1| 454,4 | 7858
(>M24)i 70 (sM24)

832,2

1125

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa [-] 1,56

2,38

\Wytupanie betonu w wyniku wywazenia

Wspotczynnik w réwnaniu (27) of CEN/TS 1992-

k. - 2,0
4-5,§6.3.3 : -1

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMe [-] 212

1,89

Odtupanie krawedzi betonu

Odtupanie krawedzi betonu, patrz CEN/TS 1992-4-5, § 6.3.4

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ‘ ‘ [-] ‘ 212

1,89

1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2)  Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y, =1,4 uwzgledniono
3)  Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa y, =1,2 uwzgledniono

socoMm
Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Metoda projektowa zgodna z {843, TRk L P2 BLY: Zatacznik C4

Wartosci charakterystyczne no$nosci na sity scinajace -
prety gwintowane
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Tabela C5: Przemieszczenia pod obcigzeniami rozciggajacymi
SOCOM SAS Pret gwintowany
SR AP el AT O R M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | m24 | mM27 | m30
Beton niezarysowany
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C %
) Ao [mm/(N/mm?)] | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05
Przemieszczenie
ONoo [mm/(N/mm?)] | 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 | 0,07 | 0,08
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C ?
N dno [mm/(N/mm?)] | 0,10 0,11 0,12 0,13 0,15 0,17 | 0,18 | 0,19
Przemieszczenie
ONoo [mm/(N/mm?)] | 0,16 0,18 0,19 0,22 0,25 0,27 | 0,29 | 0,32

1)

Obliczanie przemieszczenia pod wptywem obcigzenia obliczeniowego: Przemieszczenie pod wptywem
obcigzenia krétkotrwatego = 8yg ® [tsd /1,4]

Przemieszczenie pod wptywem obcigzenia dtugotrwatego = 8nw * [Tsd /1,4] (Tsd = obliczeniowa wytrzymatos¢

wigzania)
2)

Maksymalne temperatury krétko- i dtugotrwate

Tabela C6: Przemieszczenia pod obciazeniami scinajagcymi

SOCOM SAS Pret gWintOWany
ECO4800 z pretami gwintowanymi M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Dopuszczalne obcigzenie [kN]
eksploatacyjne: V 5,9 93 | 135 | 252 | 39,3 | 50,4 | 656 | 80,2
, 3 ovo | [mm/KN] | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20
Przemieszczenie
dvee | [MM/KN] 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 40 | 40 | 40

3)

Obliczanie przemieszczenia pod wptywem obcigzenia projektowego:
Przemieszczenie pod wptywem obcigzenia krétkotrwatego = sy " [Vq /1,4]
Przemieszczenie pod wptywem obcigzenia diugotrwatego=sy.. * [V4/1,4]

SOCOM

Zaprawa iniekcyjna ECO4800

Przemieszczenia - Prety gwintowane

Zatacznik C5




