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N_iniejsza Europejska 11stron, w tym 4 zalgczniki, kiore stanowig
Ocena Techniczna zawiera infegraina czes¢ niniejszej oceny. Zatacznik E

zawiera informacje poufne i nie jest
zawarte w europejskiej oceny technicznej,
gdy ta ocena jest publicznie dostepna.

Niniejsza Europejska Ocena Whytycznych do Europejskiej Aprobaty Technicznej

Techniczna jest wystawiona zgodnie ETAG 001 ,Kotwy metalowe do stosowania ,

z regulacig (UE) 305/2011na w betonie”, wyd. kwieciert 2013 r.,, Czesci 11 2

podstawie stosowanych iako Europejski Dokument Oceny
(EAD)

Bivtonsdi§



Tiumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej w innych jezykach powinny w petni odpowiadad
oryginalnemu wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako takie.

Komunikacja odno$nie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym transmisja za pomocg srodkow
elektronicznych, powinna by¢ w calosci(za wyjatkiem zatgcznik poufnego, o kiérym mowa
powyzej).Jednakze czesciowe powielanie moze by¢ dokonane, za pisemng zgodg wydajgcej Jednostki
Oceny Technicznej. Jakiekolwiek czedciowe powielanie musi byé oznaczone jako takie.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zosta¢ wycofana przez wydajgcg Jednostke Oceny

Technicznej, w szczegolnosci na podstawie informaciji Komisji zgodnie z Artykutem 25 Paragraf 3 Regulacii
(UE) nr 305/2011.
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CZESC SZCZEGOLOWA
1. Opis techniczny produktu

Sruba przelotowa PSRE-HP firmy Dromet jest kotwa wykonang ze stali ocynkowanej galwanicznie.
Sruba przelotowa PSRE- HPCR firmy Dromet jest kotwa wykonana ze stali szerardyzowanej. Kotwy
sg wykonane w rozmiarach M8, M10, M12, M16 i M20 i sg umieszczane w wywierconym otworze

i kotwiczone poprzez rozprgzenie kontrolowane momentem obrotowym.

Kotwy PSRE-HP i{ PSRE-HPCR firmy Dromet w zakresie od M8 do M20 odpowiadajg obrazom

i przepisom podanym w zatgcznikach A i B. Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary
i tolerancje kotew niewskazane w zatgcznikach A i B powinny odpowiadaé odpowiednim
wartosciom okreslonym w technicznych dokumentacjach™ niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej.

Dla procesu instalacji patrz rysunek podanych w zatgezniku C; dla zainstalowanej kotwy patrz rysunek
przedstawionemu w zatgczniku D.

Kazda tuleja rozporowa jest oznaczona znakiem identyfikacyinym producenta, nazwa handlowg i
$rednica kotwy; kazda $ruba kotwigca jest oznaczona Srednica (metryczng) i catkowitg diugoscig
kotwy. Dodatkowo oznakowanie literowe na koncowce kotwy pokazuje diugosc, zgodnie z
zatgcznikami. Pierscien koloru niebieskiego identyfikuje gtebokoéé osadzenia.

Whasciwosci uzytkowe kotew, w tym dane instalacyjne, charakterystyczne wartosci kotwy,
przemieszczenia i odpornosé na ogien, dla projekiowania zakotwienl sa podane w rozdziale 3.

Kotwy powinny by¢ pakowane i dostarczane iako kompletne zespoly.

2. Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowigzujacym Europejskim
Dokumentem Oceny /[EAD/

2.1 Zamierzohe zastosowanie

Kotwy sg przeznaczone do zakotwien, dla ktdérych wymagania odnos$nie mechanicznej wytrzymalosci i
stabilnosci, bezpieczenstwa w przypadku pozaru oraz bezpieczenstwa i dostepnosci w uzyciu

W rozumieniu wymagan podstawowych 1, 2 i 4 Regulacji o Wyrcbach Budowlanych nr 305/21011 sa
spenione a uszkodzenie zakotwien wykonanych z tych wyrobdw zagrozityby stabilnosci prac,

spowodowatoby zagrozenie dla zycia ludzkiego i/ lub doprowadzitoby do powaznych nastepstw
ekonomicznych.

Kotwy majg by¢ stosowane tylko do zaketwien poddanych obcigzeniu statycznemu lub quasi-
statycznemu w zbrojonym lub niezbrojonym betonie o normalnym ciezarze o klasie wytrzymatosci
C20/25 do C50/60 zgodnie z norma ENV 206:1990-03. Moze ona byé zakotwiona w betonie spekanym
i niespegkanym.

Kotwy PSRE-HP i PSRE-HPCR firmy Dromet mogg by¢ stosowana tylko w betonie poddanym
warunkom wewnairz suchych pomieszczen.

Kotwy moga byé stosowane do zakotwien z wymogami zwigzanymi z odpornoécig na ogien.

Postanowienia przyjete w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na zaktadanym 50 -
letnim okresie uzytkowania kotwy. Zatozona zywotnosé jest przewidzianym okresem czasu, przez ktory
wyréb budowiany, zainstalowany w obiekcie budowlanym, zachowa swoje wiasciwosci uzytkowe
umozliwiajace obiektowi budowlanemu, zachowanie w ramach dziatas przewidywalnych i przy

T
normalnej konserwacji, spetnienie podstawowych wymagan dla robét budowlanych. PN
/ _

(1) Pian jakodci zostal zdeponowany winstitutcdeCienciasdelaCenstruccionEduardeTorrojai jest udostepniany wylgcznie do ze,itwaerdzonych organow

zaangazowanych w procedure AVCP /Oceny i weryfikacji staloscl wiasciwosci uzytkowyeh/. }

%
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3.

Wiasciwosct uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod stosowanych do ich oceny

Testy identyfikacyjne i ocena dla do zamierzonego uzycia tej kotwy zgodnie z podstawowymi
wymogami dotyczgcymi prac (BWR) zostaty przeprowadzone zgodnie z ETAG

001/Wytycznymi dotyczgcymi europejskich aprobat technicznych/.Charakterystyki
komponentow powinny byé zgodne z odpowiednimi wartoSciami okreslonymi w dokumentaciji
technicznej niniejszej ETA, sprawdzonej przez |IETcc.

3.1

Wytrzymato$¢ mechaniczna i stabilnos¢(BWR1)

Mechaniczna wytrzymatos¢ i stabilnosé zostata oceniona zgodnie z ETAG001“Kotwy metalowe do
stosowania w betonie®, czesci 1 2.

[mm:]n &

Nominalna $rednica wiertta:

dy Srednica otworu przelotowego w uchwycie: [mm] 9 22
Tt Nominalny moment obrotowy: [Nm] | 20/18" 200
Lmin . . s e [mm] 68 140
L Catkowita diugosé sruby (mm] 500 500 250 250 200

P ria Minimaina grubos¢ betonowego elementu: {mm] 100 120 140 170 200

hy Glebokoseé wierconego otworu: [mm] 80 75 85 105 125
Brom F:aikow;ta glebokosc osadzenia kotwy w betonie: (] 55 68 80 97 114
Pes Efekiywna glebokoé¢ zakotwienia: [mm}] 48 60 70 85 100
fix Grubos¢ uchwytu fram] L -66 L-80 L-96 L-117 L-138
Smin _ Minimalny dopuszczalny rozstaw: {mm] 50 80 70 85/128 7 | 100/150%
Cmin  Minimalna dopuszczalna odleglosé: [mm] 50 60 70 85/128* | 100/150%

(*) ocdpowiednie wartoéci dla kotew PSRE-HP / PSRE-HPCR

Wihasciwosei uzytkowe

it

Nris  Whytrzymalos$e charakterystyczna stali na rozclqgame. {kN] 18.1 31.4 404 727 116.6
| Yis Czesciowy wspolczynnik bezpleczenstwa [—} 1.5 1.5 1.5
“Obcigzenia rozciggajace: zniszczenie w betonie przez wyrwani
e PSRE- HP \A{ytlzsznafosc charakterysttyczna _[kN] g 16 20 35 50
P na rozciaganie w niespekanym betonie C20/25;
PSRE-HP: Wylrzymatos¢ charakterystyczna [KN] 5 9 12 o5 30
Rk,p.cr na_rozciaganie w spekanvm betonie C20/25:
N PSRE-HPCR: Wytrzymalosé charakterystyczna 9 16 30 35 50
N PSRE-HPCR: Wytrzymalosc charakterystyczna 8 9 16 25 30
v, C30/37 [] 1.22 1.16 1.22 1.22 1.16
W, C40/45 [-] 1.41 1.31 1.41 1.41 1.31
Ve C50/60 i-1 1.55 1.41 1.55 1.55 1.41
YMp Czescmwy wspolczynmk bezpleczenstwa K -] 1.8 1.5 1.5 1.5 1.5
Obcigzenia rozcigdajace: zniszczenie stozka betonu i zniszczenie przez roztupanie . <o T T
Nes Efektywna glebokosé osadzenia: [mm] 48 60 70 85 100
vme  Czesciowy wspdlezynnik bezpieczenstwa: | -] 1.8 1.5 1.5 1.5 1.5
Seen  Krytyczny rozstaw: [mm] 144 180 210 255 300
Can  Krylyczna odlegtodeé od krawedzi: [mm] 72 90 105 128 150
Sersp  KIYtyczny rozstaw (roztupanie): [mm] 288 300 350 425/510 7 | 500/600 "
Crsp __Krytyczna odleglosé od krawedzi (roziupanie): _ frm) 144 150 175 | 213{2557 ) 2507300
vmsp  Czesciowy wspolezynnik bezpieczenstwa: ' [ 1.8 1.5 15 |7 t5 | 15
*y Odpowiednie wartogci dia kotew PSRE-HP / PSRE-HPCR s '
**y W przypadku braku innych regulacii krajowych / fod
P
-..\‘ . ‘\I\ -
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N FEk‘Spioatacyjne obcia.zeme rozciggaigee w spekanym  EKN] 25 43 6.3 104 12.9
i niespekanym betonie C20/25 do C50/60:
Bro PSRE-HP: Krétkotrwale przemieszczenia pod [mm] 11 0.7 10 0.4 16
cbcigzeniami rozciagajgcymi: ’ ) ' ' )
6o PSRE-HPCR: Krotkotrwale przemieszczenia pod [mm] 10 11 0.9 15 12
obcigzeniami rozciagajacymi ’ : ’ ' ’
BN Dlugotrwate przemieszczenia pod obciaz. rozciag. [mra] i.9 1.9 1.9 1.9 1.8

JLi

VRis

Wytrzyma!osc charakterystyczna stall na scinanie:

YMs

wspolezynnik bez 1eczenstwa i

i’QIﬁﬁé’iEfm

M- aics

Charakterystyczny' moment zginajacy

Czesciowy wspodlczynnik bezpieczeristwa:

Wspomzynka

IMEf Czesciowy wspolczynnik bezpleczenstwa

Efektywna gigh. zakotwnema pod obmaz Scmajqcyml {mm] 48 60 70 85 100
drom  Zewnelrzna srednica kotwy: [mm] 8 10 12 16 20
| Ymc Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa: -1 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5

**y W przypadku braku innych regulac]i krajowych

\' Eksploatacyjne obcigzenie scinajgce w spekanym kv]
i niespekanym betonie C20/25 do CBO/60: 4.9 6.8 85 15.1 2486
Ovo Krétkotrwale przemieszczenia pod obcigz. Scinajgcym: [mm] 1.0 15 18 1.9 3.1
By Dlugotrwate przemieszczenia pod obcigz. scinajacym: [mm) 1.5 23 2.7 2.0 4.7
3.2 Bezpieczetistwo w przypadku pozaru (BWR2)

Reakcja na ogien zostala oceniona zgodnie z Decyzjg Komisji 98/603/WE, zmieniong przez 2000/605/WE.

Paitrz

klasa w ponizszej tabeli:

l Reakcja na ogien kotew PSRE-HP, PSRE-HPCR

: ._k.,!as_a 1 ET T

Odpornoss na ogien zostata oceniona zgodnie z Raportem Technicznym 020: "Ocena zakotwien w betonie

dotyczgca odpornosci na ogien"

Czas trwania ognicodpornosci =30 minut 55 S [ Mg ;_]-"-:___M'io | M2 ‘ CMAGI I M20
Zniszczenie stali przez obcigzenia rozciggajace

Nressizo  Wytrzymalo$é charakterystyczna {kN] l 0.4 l 09 | 1,7 l 3.1 4,9
Zniszczenie przez wyrwanie

Naxpise  Charakteryst. wytrzymatose betonu €20/25 do C50/60 ikN] | 1.3 I 2.3 | 3,0 i 5,3 7,5
Zniszczenie stozka betonu =+

Nrkenso  Charakteryst. wytezymalosé betonu C20/25docsois0 Nl | 15 | 32 | 56 | 11,2 17,6
Zniszczentie stali przez obcigZzenia Scinajgce bez ramienia dzwigni

Vassao  Wytrzymatosé charakterystyczna BN | 04 | 09 | 17 | 31 49
Zniszczenie stali przez obcigZenia $cinajgce z ramieniem diwigni et

Mresrao  Charakterystyczna wytrzymalosé na zginanie iNm] | 06 | i.8 l 4.1 l 9 7 /’lm‘ 13 8"

}
5 / A
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Czas trwania ognioodpornosci.= 60 minut:

coloms oMA0 W2 ol WG T M20

Zniszczenie stali przez obc:azema rozclagajace

Newssico  Wytrzymalogé charakierystyczna [kN] | 0,3 | 0,8 l 1.3 | 2,4 3,7
Zniszczenie przez wyrwanie

Naxpiso  Charakteryst. wytrzymalosé betonu C20/25docs0ie0 kNl | 1,3 | 23 | 30 | 63 | 75
Zniszczenie stozka betonu™»

Nexenso  Charakteryst. wytrzymatos¢ betony C20/25doC50/60(kN] | 15 | 32 | 56 | 112 | 176
Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni

Vasseo  Wytrzymatosé charakterystyczna [kN] % 0,3 | 08 | 13 [ 24 | 37
Zniszczenie stali z ramieniem dzwigni

Mrssneo  Charakterystyczna wytrzymalo$é na zginanie il 05 [ 15 | 31 | 72 14,1

anszczeme stali przez obclqzema rozciggajace

Nexsge Wytrzymatosé charakterystyczna [kN} I 0,3 ‘ 0,6 | 1,1 ‘ 2.0 | 3,2
Zniszczenie przez wyrwanie

Nrkpsise  Charakteryst, wytrzymalosé betonu G20/25docsoie0 N1 | 1,3 [ 23 | 30 | 63 7.5
Zniszczenie stozka betonu*®

Nakcros  Charakferyst. wytrzymalo$¢ betonu C20/25do C50/60kN] | 1,56 | 32 | 56 | 112 | 176
Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni

Vreaneo  Whytrzymalo$é charakterystyczna [kN] | 0.3 l 0,6 l 1,1 | 2,0 t 3.2
Zniszczenie stali z ramieniem dZzwigni

Macsnso  Charakterystyczna wytrzymalosé na zginanie fNm] | 0.4 | 1.3 | 26 l 6,3 12,3

M167
stzczeme sta[i przez obcuazenla rozclagajace
Nresnizo  VWytizymalosé charakterystyczna [N} | 0,2 | 05 ] 0,8 | 1.6 25
Zniszczenie przez wyrwanie
Nripsszo  Charakteryst. wytrzymalosé betonu C20/25docsoeo [KN] | 1,0 | 18 | 24 L 50 8,0
Zniszczenie stozka betonu*®
Nakesizo  Charakteryst. wytrzymalosé betonu C20/25doC50/60kN] | 12 | 26 | 45 | 89 14,0
Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni
Verssizo  Wytrzymalo$é charakterystyczna {kN] l 0,2 ‘ 0.5 | 0,8 I 1,6 2,5
Zniszczenie stali z ramieniem dZwigni
Mzrsnazo  Charakierystyczna wytrzymalosé na zginanie {Nm] l 0,3 t 09 | 2,0 I 4,8 94
Rozstaw | minimalna odlegios¢ od krawedzi © - 70 b M8 | M0 [ MI2o M6 i M200
Seen Rozstaw frm] 192 240 280 340 400
Sain Minimalny rozstaw fom] | 50 60 70 85/128 7 | 100150
Ceen Odlegio$é od krawadzi [rm] 26 120 140 170 200
G Minimalna odleglost krawedzi (ogien po jedne] stronie) [Mm] 96 120 140 170 200
Crmin Minimalna odlegloss krawedzi (ogien z dwoch strony  [mm] 300 300 300 300 300
Yhsp Czeéciowy wspolczynnik bezpieczenistwa -] 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
") Odpowiednie wartosci dla kotew PSRE-HP / PSRE-HPCR
**) W przypadku braku innych regulacji krajowych
=*) Z reguly zniszczenie przez rozfupanie mozna pominac gdy zakiada sie spekany beton i zbrojenie
Zniszezenie przez wywazenie . o0 Do s s one | g |V M0 Mi2 - M16 | M20 -
Wspatczynnik K 1] 10 2,0 2,0 2,0 20

W réwnaniu (5.6} ETAG 001 Zalgcznik C,5.2.2.3, te wartosci wspolczynnika k i odpowiednie wartosci Npkop podane w powyzszych

tabelach muszg hyc uwzglednione w projekcie.
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Zhiszezenis krawedzi betonu

Charakierystyczna wytrzymatosé VRK c,fi w belonie C20/25 do C50/60 jest okredlana przez:
V'RK.c.i = 0,25 X V'RK,¢, (5 R80)iIV'RK s = 0,20 x V'RK ¢, {R120)

Przy poczgtkowe] wartoscl charakierystycznef wytrzymalosci VORK,c w spekanym betonie C20/25 w normalngj temperaturze zgodnie z ETAG00H
Zalgeznik C,5.2.3.4,

3.3 Higiena, zdrowie i srodowisko (BWR3)
Wymog fen nie jest istotny dia kotew.
34 Bezpieczenstwo w uzyciu (BWR4)

Wymagania w odniesieniu do bezpieczelistwa w uzyciu nie sg zawarte w ninigjszym Wymaganiu Zasadniczym, lecz
sg poruszone w Wymaganiu Zasadniczym Wytrzymatose mechaniczna i stabiinosé (patrz punkt 3.1)

3.5 Ochrona przed halasem (BWRS)

Wymaog ten nie jest istotny dla kotew.

3.6 Oszczednosé energii | zatrzymywanie ciepla (BWRGS)

Wymog ten nie jest istotny dla kotew.

3.7 Zrownowazone wykorzystanie zasobow naturainych (BWRT)

Zadne wiasciwosci uzytkowe nieustalone.

4. System oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskie] ¥’ zastosowanie ma system oceny i weryfikacii statosci
wiasciwosci uzytkowych {patrz Zalgeznik V do Regulac]i (UE) 305/2011) podany w poniZzszej tabeli:

odul . Zan uZyc¢
. Do uzywania przy
Kc}?tc;t\?;%ggéiI;ggrg%Dgrrgr?et mocowaniu i podpieraniu Wszystkie / jakikolwiek 1
¥ elementdw strukturainych

System 1, o ktdrym mowa powyzej, opisano w Regulacji o Produkiach Budowlanych (UE) No. 305/ 211 Zatgcznik
V § 1.3 jak nastepuje:

a) Producent przeprowadza:
{i.) Fabryczng kontrole produkcii
{il.) Dalsze badania probek pobranych w fabryce przez producenta zgodnie z zaleconym planem jakosck;

b) Notyfikowana jednostka certyfikujgca kontrole produkcji wydaje certyfikat stafosci wlasciwosci uzytkowych na
podstawie:

{i.} Okreslenia typu wyrobu na podstawie badania typu {w tym pobierania prébek), obliczen, tabelarycznych wartosci
opisowe]j dokumentacii wyrobu:

(it.) Wstepnej inspekciji fabryki i fabrycznej kontroli produkcji.

(iii.) Cigglego nadzorowania, szacowania i oceniania produkcji fabrycznej.

(2) Opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej (Dz.U. UE) L254 z 24,06,1998 patrz www.new.eur-lex.europa.eufojidirect-access. himl)

P
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8, 8zczegoly techniczne niezbedne do wdroZenia systemu AVCP Joceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci
uzytkowychl/, przewidziane w obowiazujacym EAD /Europejskim Dokumentem Oceny /

ETA jest wystawiona dla tych kotew na podstawie uzgodnionych danych / informacii, ktdre identyfikuig produkt,
kiory zostat oceniony i osadzony. Szczegolowy opis | warunki procesu produkcji kotew oraz wszystkie istotne
kryteria projektowe i instalacyjne tych kotew sg okreslone w dokumentacii technicznej producenta zdeponowanej
w [ETce. Gldwne aspekty tej informacii sa okreslone w ponizszych punktach. Obowigzkiem producenta jest, aby
upewnic sie, Ze wszyscy ci, ktdrzy korzystajg z kotew sg wiasciwie poinformowani o specyficznych warunkach,
zgodnie z punktami 1, 2, 4 i 5, wigczajgc zatgezniki do niniejszej ETA.

5.1 Zadania producenta

5.1.1 Fabryczna kontrola produkcji

Producent posiada sysiem fabrycznej kontroli produkeji i realizuje statg wewnetrzng kontrole produkcji. Wszysikie
elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta sa dokumentowane w sposdb systematyczny w formie
pisemnych polityk i procedur wigczajac zrealizowane wiaczajgc wykonane rejestry wynikdw. Ten system kontroli
produkcji zapewnia, ze wyréb jest zgodny z niniejszg ETA (Europejskg Aprobatg Techniczng).

Producent stosuje tylko surowce dostarczane wraz z odpowiednimi dokumentami inspekcji jak okreslono w planie
jakosci®. Przychodzace surowce sg poddane kontrolom przez producenta przed odbiorem. Sprawdzanie
materiatow obejmuje kontrole dokumentow inspekeyjnych przediozonych przez dostawcow poprzez weryfikacie
wymiaru [ wiasnosci materialowych np. skfadu chemicznego i wiasnosci mechanicznych itd. Produkowane
elementy sg sprawdzane wizualnie, odnosnie wymiardw i wiasciwosci, gdzie stosowne.

Plan jakosci, ktory jest czescig Dokumentacii Technicznej ninieiszej ETA, obejmuie szczegodly dotyczgee
zakresu, charakteru | czestotliwosd badania i kontroli, ktére majg by¢ wykonywane w ramach fabrycznej kontroli
produkcji | zostat uzgodniony pomiedzy posiadaczem oceny i IETce. Wyniki fabrycznej kontroli produkcji sg
zapisywane i oceniane zgodnie z postanowieniami planu jakosci. Rejestry obejmuig co najmniej nastepujace
informacje:

]

Oznaczenie produkiu, podstawowych materialow | skiadnikow;
Rodzaj kontroli lub badart i minimatne ich czestotliwosci;
Data produkeji wyrobu i data badanie produktu lub podstawowegdgo materiatu i skiadnikow;

Wyniki kontroli | badan oraz, w stosownych przypadkach, pordéwnanie z wymaganiami;
Podpis osoby odpowiedzialnej za fabryczng konfrole produlkgii.

Rejestry sg przedstawiane jednostce notyfikowanej, zaangazowanej w ciggte nadzorowanie. Na zadanie sg one
przedstawiane do IETcc.

5.2 Zadania organdw notyfikowanych
5.2.1 Ustalanie typu wyrobu na podstawie badan typu
Dla badan typu wykorzystywane sg wyniki badan wykonanych, jako czes¢ oceny dla Europejskiej Aprobaty

Technicznej, chyba ze sg zmiany w linii produkeyjnej lub zaktadzie. W takich przypadkach konieczne badania typu
musi by¢ uzgodnione miedzy posiadaczem ETA I organem notyfikowanym.

® plan jakoscl zostat zdeponowany w IETeG i jest udostepniany tylko organom zalwierdzajacym zaangazowanych w procedurze ACVP.
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5.2.2 Wstepna inspekcja fabryki oraz fabrycznej kontroli produkcii

Notyfikowany organ upewnia sig, ze zgodnie z planem jakosci, fabryka i fabryczna kontrola produkcji sg
odpowiednie do zapewnienia ciggle] i uporzgdkowanej produkeji wyrebu zgodnie ze specyfikacjami wymienionymi
w Zalgcznikach niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne.

5.2.3 Ciagly nadzor, ocena | ewaluacja fabrycznej kontroli produkgji
Notyfikowany organ wizytuje fabryke co najmniej raz w roku w celu regularnej inspekcji

Ten ciggly nadzor i ocena fabrycznej koniroli produkcji muszg by¢ wykonywane zgodnie z planem jakosci, System
fabrycznej kontroli produkcji oraz okreslony proces produkcyjny muszg byc zweryfikowane, ze sg one
utrzymywane jako zdefiniowany plan jakosci. Wyniki certyfikacji wyrobu oraz ciaglego nadzoru sg udostepniane na
Zgdanie odpowiednio przez organ certyfikujgcy wyrdb lub organ fabrycznej kontroli produkcji dla IETcc /nstituto de
Ciencias de la Construccion Eduardo Torrojal. W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Aprobaty

Techniczne} i planu jakosci badan nie sg dalej spelniane, certyfikat statosci wiasciwosci uzytkowych zostanie
cofniety.

Instituto de ciencias de la construccién Eduardo Torroja
CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICAS

C/ Serrano Galvache n.° 4, 28033 Madrid
Tel: (+34) 91 302 04 40 Fax. (+34) 91 302 07 00
www ietce.csic.es

W imieniu Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo
Torroja Madryt, 7 listopada 2014 .
Ipodpis nieczytelny]

Marta M? Castellote Armero T
Dyrektor L e
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Zalqczmk A Zmontowana kotew
Zatacznik B, Materialy

Zalacznik C. Proces instalacii
Zatacznik D, Schemat kotwy w uzyciu

Zatgeznik A: Zmontowana kotew

Oznakowanie na kotwie:
Zacisk rozporowy:

o Kotew PSRE-HP:

o Kotew PSRE-HPCR;
Korpus kotwy:
Koncowka kotwy:

Zalacznik B. Materialy

metryczny x diugosc

logo Dromet + “PSRE-HP" + metryczny.
logo Dromet + "PSRE-

HPCR” + metryczny

Kod literowy diugosé, zgodnie z ponizszg tabelg

Kod Titerow

88+102

102+114

114127

127+138

140+152

152+165

165+178

178+191

191+203

203+216

216+229

229+241

241+254

254267

noolvio|IZ|(B[riR|w|—Z|@|T MmO |0

267+300

Pozycia | Nazwa - Kotew PSRE-HP " Kotew PSRE-HPCR -
' kuia na zimno walcowka ze staln weglowej kuta na Zimno wa]cowka ze stah weglowe3
1 Korpus kotwy [ccynkowana elektrolitycznie = Sum szerardyzowana EN 13811 = 40um
SO 4042 A2, z powloka przeciwcierng
DIN 125 lub DIN 9021 ocynkowana DIN125 [ub DINS02 1, ocynkowana ogniowo
2 Podidadka elektrolitycznie = 5 um, 180 4042 A2 EN IS0 1467 2 40pum
DIN 934 ocynkowana elekirolitycznie = SumDIN 934 klasa 6, szerardyzowana
3 Nakretka ISO 4042 A2, klasa 6 EN 13811 240um e
7 :
4 Zacisk rozporowy iStal nierdzewna, gatunek Ad Stal nierdzewna, gatunek A4 .
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Zatgeznill C. Proces instalacji
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her:  Efektywna gtebokosé zakotwienia

hq: Gtebokosé nawierconego otworu

hnem: Catkowita gltebokos¢ osadzenia kotwy w betonie
hmin:  Minimalna grubo$¢ betonowego elementu

foix: Grubosé uchwytu

do: Nominaina srednica wierfta

dy. Srednica otworu przelotowego w uchwycie

Ja, nizej podpisany, Stefan Binczycki, zamieszkaly ul Zarzecze 19, Bibice, 32-087 Zielonki, tiumacz
przysiegly jezyka angielskiego wpisany na liste tlumaczy przysiegiych Ministra Sprawiedliwosci pod
numerem TP/2821/05 zaswiadczam zgodnose tresci niniejszego tumaczenia z tredcig przedfozonego mi
oryginatu /kopii /skanu dokumentu w i. angielskim

Repertorium nr 15/2014 dnia 28.11.2014 r -

i
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Tlumaczenie przysiegte z jezyka angielskiego
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[Dokument jest sporzgdzony w dwdch wersjach jezykowych. Przetfumaczono zapisy w jezyku angielskim\l a 4

e

[gedio] MINISTERIO DE [logol Instituto de Ciencias de la Constrizecion duardo
GOBIERNO DE | ECONOMIA Y CSIC Torroja (IETcc)
ESPARA COMPETITIVIDAD Consejo Miembro de E O T A « Czlonek EOTA
Superior de C/Serrano Galvache n® 4
|nvestigac[0nes 28033 Madrid {Espana) www.ietcc.csic.es
Cientificas Tel: (34) 81 302 04 40 direccion@ieice.csic.es
Fax; (34) 91 302 07 00

CERTIFICADO DE CONSTANCIA DE LAS PRESTACIONES
1219-CPR-0086
CERTYFIKAT STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Zgodnie z Regulacjg (UE) 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. ( Regulacja
dotyczgca Wyrobow Budowlanych),

Niniejszy dokument poswiadcza: IETce podejmuje sie oceny i weryfikacii stalosci wlasciwosci
uzytkowyeh w ramach systemu 1 w odniesieniu do wymagan
zawartych w punkcie 4 niniejszej z Europejskie] Oceny Technicznej
{ETA) 14/0376 wydanej w dniu 11.07.2014 r. dla wyrobu budowlanego
produkowanego w fabryce 1 umieszczonego na rynku przez
posiadacza ETA zwanego nastepujaco:

Nazwa handlowa PSRe-HP

PSRe-HPCR
Rodzina produktu, do ktérego nalezy Kotew rozporowa z kontrolowanym momentem dokrecenia wykonana
wyréh budowlany: ze stali ocynkowanej galwanicznie [ub stali szerardyzowane]j

o rozmiarach M8, M10, M12, M16 | M20 do zastosowania w betonie
spekanym i niespekanym.

Zakiad produkcyjny Dromet zakiad 1
Posiadacz ETA: DROMET Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp.K.
ul. 3 Maia 4

96-313 Jaktordw, Chylice Kolonia
PL 529-15-51-657
Polska

U Consultar validez en la pagina web: www ietce.csic.es (Apoyo Tecnoldgico y DIT / Evaluacion Técnica de
preductos innovadores. DIT)

Sprawdzié¢ waznosé na stronie internetowej:

Ninigjszy certyfikat pozostaje wazny'" do dnia 12/11/ 2019 o ile ETA 14/0376 z dnia 07.11. 2014 r. nie zostanie
zmodyfikowana lub anulowana, pod warunkiem, Ze coreczny nadzér prowadzony przez [ETcc odnosnie
spelnienia warunkéw wymienionej ETA, warunkow produkcii | fabryczna kontrola produkeji wyniknie korzystnie,
a takze warunki te nie sa znaczaco zmodyfikowane.

En nombre y representacion del IETcc: | [Pieczeé okragta z logo CSCl i napisem okélnym: CONSEJO

W imieniu {ETcc; SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICAS INSTITUTG DE
CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROUJA,
[podpis nieczyteiny]

Marta M? Castellote Armero

Madrid, 07/11/2014

Ja, nizej podpisany, Stefan Binozycki, zamieszkaly ul Zarzecze 19, Bibice, 32-087 Zielonki, tiumacz
przysiegly jezyka angielskiego wpisany na listg tiumaczy przys@giych Ministra Sprawiedliwosci pod
numerem TR/2821/05 zaswiadczam zgodnosé tresci niniejszego tiumaczenia z trescia przedtozonego

mi oryginatu fkopii /skanu dokumeniu w . angielskim
Repertorium nr 16/2014 dnia 28.11.2014 r.—--—--rrmmnsemn / -
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