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 Zaktad A

13 stron, w tym 10 zatgcznikow
stanowigcych integralng czes¢ niniejszej
~ aprobaty

= EAD 330499-01-0601

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej na inne jezyki powinny w peini odpowiada¢ oryginatowi
wydanego dokumentu i powinny by¢ jako takie oznaczone.

Przekazywanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej, w tym przekazywanie jej droga elektroniczng, odbywa
sie w catosci (z wyjatkiem poufnego(-ych) zatgcznika(-6w), o ktérym(-ych) mowa powyzej). Jednakze czesciowe
powielanie moze by¢ wykonywane za pisemng zgodg wydajgcej Jednostki Oceny Technicznej — Instytutu
Technicznego i Badawczego Budownictwa w Pradze. Kazde cze$ciowe powielanie musi by¢ zidentyfikowane jako
takie.




3.1

3.2

3.3

Opis techniczny produktu
DMT POLYFIX z elementami stalowymi jest kotwa osadzang (typu iniekcyjnego).
Elementy stalowe moga by¢ galwanizowane lub ze stali nierdzewne;.

Element stalowy umieszcza sie w wywierconym otworze wypelnionym zaprawg
iniekcyjng. Element stalowy jest kotwiony poprzez potgczenie pomiedzy czescig
metalowg, zaprawg iniekcyjng i betonem. Kotwa przeznaczona jest do stosowania z
gtebokoscia kotwienia od $rednicy 8 do 12.

llustracja i opis produktu podane sg w Zatgczniku A.

Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z majgcym zastosowanie
dokumentem EAD

Parametry podane w sekcji 3 sg wazne tylko wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie
ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej opierajg sie na zatozeniu,
ze okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazowki dotyczgce okresu uzytkowania
nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, lecz nalezy
je traktowac jedynie jako sposéb wyboru produktow w odniesieniu do przewidywanego
ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania wyrobow.

Wiasciwosci uzytkowe produktu i odniesienia do metod stosowanych do jego
oceny

Odpornosé i stabilno$é mechaniczna (BWR 1)

Zasadnicza cecha charakterystyczna Skutecznosé
Odporno$¢ na uszkodzenia stali (rozcigganie) Patrz Zatacznik C1
Odpornosé na potgczone wycigganie i uszkodzenie Patrz Zatacznik C1
betonu

Odpornos¢ na uszkodzenie stozka betonowego Patrz Zatgcznik C1
Odlegtos¢ krawedziowa zapobiegajaca roztupywaniu sie | Patrz Zatacznik C1
pod obcigzeniem

Trwatosé Patrz Zatacznik C1

Maksymalny moment obrotowy ustawiania

Patrz Zatgcznik B4

Minimalna odlegto$¢ krawedzi i rozstaw

Patrz Zatacznik B4

Odpornosé na uszkodzenia stali ($cinanie)

Patrz Zatacznik C2

Odpornoéé¢ uszkodzenie betonu po stronie przeciwnej do
dziatania sity

Patrz Zatacznik C2

Odpornosé na uszkodzenie krawedzi betonowej

Patrz Zatacznik C2

Przemieszczenia pod obcigzeniem krotko- i Patrz Zatacznik C3
diugoterminowym
Trwato$¢ czesci metalowych Patrz Zatacznik A3

Higiena, zdrowie i $rodowisko (BWR 3)

Brak okreslonej skutecznosci dziatania.

Ogdline aspekty zwigzane z przydatnoscia do uzytku

Trwatos¢ i uzyteczno$é sg zapewnione tylko wtedy, gdy zachowane s3 specyfikacje
dotyczgce zamierzonego stosowania, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

System oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) stosowany
w odniesieniu do jego podstawy prawnej

oS




5.1

5.2

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej’ 96/582/WE zastosowanie ma system oceny
statoSci witasciwosci uzytkowych (zob. zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011) podany w ponizszej tabeli.

Produkt Przeznaczenie Poziom lub System
klasa
Kotwy metalowe Do mocowania i/lub wspierania
do stosowania w do betonu, elementow
betonie konstrukeyjnych (co przyczynia - 1
sie do stabilnosci pracy) lub
ciezkich elementow.

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
obowigzujagcym EAD

Zadania producenta

Producent moze stosowac wytgcznie surowce okreslone w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry jest czescig
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli
jest okreslony w kontekscie zaktadowego systemu kontroli produkgji obstugiwanego
przez producenta i przechowywanego w Technicky a zkuSebni tstav stavebni Praha,
s.p.2 Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa rejestrowane i oceniane zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana zachowuje zasadnicze punkty swoich dziatan, o ktérych mowa
powyzej, i przedstawia uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w pisemnym raporcie.
Jednostka notyfikowana zaangazowana przez producenta wydaje certyfikat statosci
witasciwosci uzytkowych wyrobu stwierdzajgcy zgodnos¢ z przepisami niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W przypadku gdy przepisy Europejskiej Aprobaty Technicznej i jej plan kontroli nie sg
juz spetniane, jednostka notyfikowana cofa $wiadectwo statosci wiasciwosci
uzytkowych i niezwtocznie informuje o tym Technicky a zkugebni Gstav stavebni Praha,

s.p.
Wydano w Pradze w dniu 29.08.2019r.

Przez

Ing. Maria Schaan
Kierownik Jednostki ds. oceny technicznej

' Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996 r. //1,.:_:._:_:‘\

2 Plan kontroli stanowi poufng czes¢ dokumentaciji Europejskiej Aprobaty Technicznej, ,/, S VN NN
ale nie jest publikowany wraz z ETA i jest przekazywany jedynie zatwierdzonej 7 e eV C RN .\_‘
jednostce zaangazowanej w procedure AVCP, // [ \
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Pret gwintowany
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DMT POLYFIX

Opis produktu Zatacznik A 1

Warunki instalaciji

Wkiad wspélosiowy
DMT POLYFIX 380 ml

410 ml
420 ml

Dwuczesciowa folia w pojedynczym wkladzie z elementem tlokowym
DMT POLYFIX 150 ml
170 ml

300 ml qg

Oznakowanie wktadoéw z zaprawg klejowg
Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu partii, okres przechowywania,
Czas utwardzania i przetwarzania

Dysza mieszajaca
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24

Standardowy pret gwintowany z zaznaczong gtebokoécig osadzenia

AU

Cze$é | Oznaczenie

[ Materiat

Stal, cynkowana 2 5 pm zgodnie z norma EN ISO 4042 lub
Stal, galwanizowana ogniowo 2 40 ym wg EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub
Stal, powloka cynkowo-dyfuzyjna =15 pm wg EN 13811

1 Pret kotwigcy

Stal, EN 10087 lub EN 10263
Klasa wtasciwosci 4.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN I1SO 898-1

Nakretka szesciokgtna
EN ISO 4032

Zgodnie z pretem gwintowanym, EN 20898-2

Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z pretem gwintowanym

Stal nierdzewna

1 Pret kotwiacy

Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506

Nakretka szesciokatna
EN ISO 4032

Zgodnie z pretem gwintowanym

Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z pretem gwintowanym

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

1 Pret kotwigcy

Materiat: 1,4529, 1,4565, EN 10088-1

9 Nakretka szesciokatna
EN ISO 4032

Zgodnie z pretem gwintowanym

Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089,
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Zgodnie z pretem gwintowanym

*Galwanizowane prety o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na krucho$é wywotang przez wodoér

DMT POLYFIX

Opis produktu
Pret gwintowany i materiaty

Zalacznik A 3




Specyfikacje dotyczgce przeznaczenia

Kotwy podlegaja nastepujgcym oddziatywaniom:
e Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne.

Materialy bazowe
e Beton niespekany.

e Beton zbrojony lub niezbrojony o wadze normalnej w klasie wytrzymatosci co najmniej C20/25 i maksymalnie
C50/60 zgodnie z normg EN 206-1:2000-12.

Zakres temperatur:
e (Od-40°C do +80°C (maks. temperatura krotkoterminowa +80°C i maks. temperatura diugoterminowa +50°C)

Warunki uzytkowania (warunki srodowiskowe)

o (X1) Konstrukcje podlegajgce warunkom wewnetrznym suchym (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal o
wysokiej odpornosci na korozje).

e (X2) Konstrukcje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (w tym srodowiska przemystowego i
morskiego) oraz na state zawilgocone warunki wewnetrzne, jezeli nie wystepuja szczegdlne warunki
agresywne (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

e (X3) Konstrukcje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych oraz na state zawilgocone warunki
wewnetrzne, jezeli wystepujg inne szczegolne warunki agresywne (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: Szczegolne warunki agresywne to np. state, zmienne zanurzenie w wodzie morskiej lub strefa rozbryzgow
wody morskiej, $rodowisko chlorkowe basendw krytych lub $rodowisko o ekstremalnym zanieczyszczeniu
chemicznym (np. w zaktadach odsiarczania lub tunelach drogowych, w ktérych stosowane sg materiaty
odladzajace).

Warunki dotyczgce betonu:

* |1 — montaz w suchym lub mokrym (nasyconym wodg) betonie i stosowanie do pracy w suchym lub mokrym
betonie.

e |2 — montaz w betonie wypetnionym wodg (nie wodg morska) i stosowanie do pracy w betonie suchym lub
mokrym.

Projektowanie:

o Kotwienia sg projektowane zgodnie z normg EN 1992-4 pod nadzorem inzyniera posiadajgcego
doswiadczenie w zakresie kotwienia i prac betoniarskich.

o Weryfikowalne wskazéwki dotyczgce obliczen i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem obcigzen, ktdre
maija by¢ kotwione. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych.

Instalacja:

e Wiercenie otworéw za pomocg wiertarki udarowej.

e Montaz kotwy wykonywany jest przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie.

Kierunek instalacji:
e D2 —instalacja w déti w poziomie

DMT POLYFIX

Przeznaczenie Zatacznik B 1
Specyfikacje




Pistolet aplikujacy

Pistolet aplikujgcy A B C
Wspétosiowy Kapsuta z folig Kapsuta z folig
380 ml 150 ml 150 ml
Wikiad 410 ml 170 ml 170 ml
420 ml 300 ml 300 ml
Szczotka czyszczaca
A

DMT POLYFIX

Przeznaczenie Zatacznik B 2

Pistolety aplikujgce

Szczotka czyszczaca




Procedura instalacji

1. Wywierci¢ otwoér do
odpowiedniej Srednicy i
glebokosci. Mozna to zrobi¢ za
pomoca wiertarki udarowej lub
mitotowiertarki w zaleznos$ci od
podioza.

-

s L
2. Doktadnie oczy$ci¢ otwor w nastepujacej kolejnosci, uzywajac
szczotki z wymaganymi przediuzkami i pompy przedmuchowej.

Przedmuchaé x2.
Wyczyscic szczotka x2.
Przedmuchac x2.
Wyczyscié szczotkg x2.
Przedmuchaé x2.

Jesli otwor zbiera wode po wstepnym oczyszczeniu,
wode te zaleca sig usung¢ przed wstrzyknigeciem

Zywicy.
3. Wybra¢ odpowiedniag dysze mieszadta statycznego do

instalacji, otworzy¢ wkiad/folie i przykreci¢ do wylotu wikiadu.
Wiozy¢ wkiad do odpowiedniego pistoletu aplikujgcego.

4. Wyttacza¢ pierwszg czes¢ wkiadu, az do uzyskania jednolitego
koloru bez smug w zywicy.

5.

6.

10

W razie potrzeby przycia¢ przediuzke do giebokosci otworu i
wcisngc¢ na koniec dyszy mieszadta, a nastepnie (w przypadku
pretow gwintowanych o $rednicy 16 mm lub wigkszej)
zamontowa¢ na drugim koncu wiasciwy korek zapobiegajgcy
wyciekom zywicy. Zamocowac przediuzke i korek do zywicy.

Wiozy¢ dysze mieszadia
(w razie potrzeby korek /
przediuzke) na dno
otworu. Rozpoczac
wyttaczanie zywicy i
powoli wyciggac dysze
mieszadia z otworu,
upewniajac sie, ze nie ma
pustych przestrzeni
powietrznych w
mieszadle.

dysza jest wycofana. Napetni¢ otwér do okoto ¥z do % i wyjac
catkowicie dysze mieszajaca.
Whozy¢ czysty pret
gwintowany, welny od oleju
lub innych $rodkow
antyadhezyjnych, na dno
otworu, wykonujac ruch
obrotowy w przod i w tyh,
upewniajac sie, ze
wszystkie gwinty zostaty
doktadnie powleczone.
Ustawi¢ w prawidiowej
pozycji w podanym czasie.
Nadmiar zywicy powinien zosta¢ usunigty z otworu
rownomiernie wokét elementu stalowego, co wskazuje, ze
otwor jest wypetniony.

Nadmiar zywicy powinien zosta¢ usuniety z okolic otworu
przed jej utwardzeniem.

Pozostawi¢ kotwe do
utwardzenia.

Nie nalezy dotykac kotwy,
dopaki nie uptynie
odpowiedni czas
obcigzenia/utwardzenia w
zaleznosci od warunkdw
podioza i temperatury
otoczenia.

Przymocowa¢ uchwyt i
dokreci¢ nakretke z
zalecanym momentem
obrotowym.

Nie dokrecac zbyt mocno.

DMT POLYFIX

Przeznaczenie
Procedura instalacji

Zatgcznik B 3




Tabela B1: Parametr instalacji

Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Nominalna $rednica wierconego
o @do| [mm] | 10 12 14 18 22 26
Srednica szczotki czyszczacej do| [mm]| 14 14 20 20 29 29
Moment obrotowy max Tax| [Nm] | 10 20 40 80 120 160
ilf?:kosc wierconego otworu dla het| [mm] | 64 80 96 128 160 192
Sifebokoéé wierconego otworu dla het| [mm] | 96 120 144 192 240 288
er,max
Glebokos¢ wierconego otworu ho| [mm] | hert5 | hert5 | hert5 | hert5 | hert5 | herth
Minimalna odlegtos¢ krawedzi Cmin| [Mm] | 40 40 40 60 80 95
Minimalny rozstaw Smin| [Mm] | 40 40 40 60 80 95
Minimalna grubos¢ elementu hmin | [mm] | het + 30 mm = 100 mm her + 2dp
Tabela B2: Czyszczenie
Wszystkie Srednice
- 2 x przedmuchiwanie
- 2 X czyszczenie szczotka
- 2 X przedmuchiwanie
- 2 X czyszczenie szczotkg
- 2 X przedmuchiwanie
Tabela B3: Minimalny czas utwardzania
Temperatura wkladu T Work Tempet:'aa:z:?enszterlalu T Load
[°C] [min] °C] [min]
od +5 do +10 12 od +5 do +10 120
od +10 do +20 6 od +10 do +20 80
od +20 do +25 4 od +20 do +25 40
od +25 do +30 3 od +25 do +30 30
od +30 do +35 2 od +30 do +35 20
od +35 do +40 15 od +35 do +40 15
+40 ' +40 10

T Work to typowy czas zelowania przy najwyzszej temperaturze materiatu bazowego w tym zakresie.
T Load to minimalny czas wymagany do momentu, w ktérym obcigzenie moze by¢ przytozone przy najnizszej temperaturze
materiatu bazowego w danym zakresie.

DMT POLYFIX

Przeznaczenie
Parametry instalacji
Czas utwardzania

Zatacznik B 4




Tabela C1: Metoda projektowania EN 1992-4
Wartosci charakterystyczne wytrzymato$ci na obcigzenie rozciggajace

Uszkodzenie stali — Charakterystyczna wytrzymalosé

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Gatunek stali 4,6 NRi.s [kN] 15 23 34 63 98 141
Czesciowy wspbétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 2,0

Gatunek stali 5,8 NRi.s [kN] 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177
Czesciowy wspolczynnik bezpieczeristwa YMs [-] 1:5

Gatunek stali 8,8 NRk.s [kN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1:5

Gatunek stali 10,9 Nres|  [KN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
CzeSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,4

Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70 NRk,s [kN] 26 | 41 | 59 [ 110 | 172 | 247
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa YMs [-] 1,9

Gatunek stali nierdzewnej A4-80 NRk.s [kN] 20 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,6

Gatunek stali nierdzewnej 1,4529 NRk.s [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Cze$ciowy wspbtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,5

Gatunek stali nierdzewnej 1,4565 NRk.s [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,9

|Potaczenie wyciagania i uszkodzenia stozka betonowego w betonie niespgkanym C20/25

<y

[Rozmiar | ms | m10 | M12 | m16 | m20 | M24
IChara\kteryeityc:zna\ wytrzymalosé spoiny w betonie niespekanym
Zakres temperatur: Od -40°C do +80°C weer | INmm3 | 6 | 6 | 5 | 58 | 4 | 4
|Beton suchy/mokry i zalany otwoér
\Wspoétczynnik bezpieczenstwa instalacji Yinst [-] 1.2
C25/30 1,04
C30/37 1,08
. 5 C35/45 1,42
\Wspotczynnik dla betonu caoso Ve [-] 115
C45/55 147
C50/60 1,19
|Uszkodzenie stozka betonowego
\Wspotczynnik uszkodzenia stozka
betonowego koorn| [ 11
Odlegtos¢ krawedzi CerN| [mm] 1,5het
|Roztupywanie
Rozmiar M8 | M10 [ M12 | M16 | M20 | M24
Odlegtos¢ krawedzi Cor,sp [mm] 2 * her
Rozstaw Scr,sp [mm] 2 * Cersp
DMT POLYFIX
Skutecznosé : Zatgcznik C 1
Charakterystyczna wytrzymatos¢ na obciazenia rozciggajace KA j\
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Tabela C2: Metoda projektowania EN 1992-4
Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenie $cinajgce

|Uszkodzenie stali bez ramienia dzwigni

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 [ M20 | M24
Gatunek stali 4,6 VRks [kN] 7 12 17 31 49 71
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,67

Gatunek stali 5,8 Vrks | [KN] 9 [ 15 | 21 | 39 | 61 [ 88
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Gatunek stali 8,8 Vrks | [KN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 1M
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,26

Gatunek stali 10,9 Vrks | [kN] 18 | 29 | 42 [ 79 | 123 | 177
Czesciowy wspbtczynnik bezpieczeristwa YMs [-] 1,5
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Vrks | [kN] 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Vres | [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,33

Gatunek stali nierdzewnej 1,4529 Vres | [kN] 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Gatunek stali nierdzewnej 1,4565 Vrks | [kN] 13 | 20 | 30 [ 55 | 8 | 124
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56

Charakterystyczna wytrzymatos¢ grupy elementéw zigcznych
Wspotczynnik ciagliwosci k7 = 1,0 dla stali o wydtuzeniu przy zerwaniu As > 8%
|Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni

|Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Gatunek stali 4,6 M%us | [N.m] 15 30 52 133 | 260 | 449
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,67
Gatunek stali 5,8 Mors | [Nm] | 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
Czesciowy wspétczynnik bezpieczerstwa YMs [-] 1,25
Gatunek stali 8,8 Mis | [Nm] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
CzesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25
Gatunek stali 10,9 Morks | [NNm] | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 | 1123
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,50
Gatunek stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Mores | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa YMs [-] 1,56
Gatunek stali nierdzewnej A4-80 Mris | [Nom] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,33
Gatunek stali nierdzewnej 1,4529 Mores | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25
Gatunek stali nierdzewnej 1,4565 MPres | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa YMs [-] 1,56
|Uszkodzenie betonu po stronie przeciwnej do dziatania sity
\Wspoétczynnik wytrzymatosci na uszkodzenie K 5
betonu po stronie przeciwnej do dziatania sity o [l
|Uszkodzenie krawedzi betonowej
|Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | mM24
|Srednica zewnetrzna elementu zigcznego  drem|  [mm] 8 10 12 16 20 24
|[Efektywna diugosc elementu ztgcznego 14 [mm] min (het, 8 dnom)
DMT POLYFIX
Skutecznos¢ Zatacznik C 2
Whytrzymatos¢ charakterystyczna na obcigzenia scinajace




Tabela C3: Przemieszczenie pod wplywem naprezen i obcigzenia scinajgcego

Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie rozciggajgce

dno | [mm/kN]| 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,02 | 0,01 | 0,02
Sn= | [mm/kN]| 0,13 | 0,08 | 0,05 | 0,03 | 0,03 | 0,02
Obcigzenie Scinajace
dvo | [mm/kN]| 0,71 | 0,45 | 0,31 | 0,17 | 0,11 | 0,07
dv- | [mm/kN]| 1,06 | 067 | 0,46 | 0,25 | 0,16 | 0,11

DMT POLYFIX

Skutecznosé Zatacznik C 3
Przemieszczenie

Ja, tukasz Kansy, ftumacz przysiegly jezyka angielskiego wpisany na liste ttumaczy przysieglych
prowadzong przez Ministra Sprawiedliwosci pod nr TP/28/12 niniejszym potwierdzam zgodnos¢
powyzszego ttumaczenia z przedtozonym mi dokumentem w jezyku angielskim.
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